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江苏库纳新能源股份有限公司水平衡图 

13610.44回用于纯水制备 
损耗1902.12 

 
1997.82                  阳极氧化槽液配制用水       95.7          进入渣液 

 

43 243.2回用于生产工序 

损耗207.9

 

阳极氧化脱脂清洗用水  

损耗207.9

 

阳极氧化碱蚀清洗用水  
 

损耗207.9

 

阳极氧化中和清洗用水  
 

损耗1650 

 
喷涂前处理水洗用水

 

损耗330 

喷涂前纯水洗用水
 

损耗390 

电泳调漆用水 

损耗310.2 

电泳前纯水清洗用水 

 

热水8022.3 
25017.9 

8187.3 
25180.32 

35.31 

纯水制备系统用水 

53989.165 
11880 

损耗2376 

地面冲洗用水                         9 50 4  

损耗24948 

2280.11 

循环冷却系统用水 
33359.89 

损耗1320      1320 

绿化用水

 

损耗334.72 

 

水膜除尘用水 

 

损耗207.9 

 
阳极氧化氧化清洗用水

 

损耗207.9 
102847.11 

阳极氧化着色清洗用水

 

损耗207.9 

 
阳极氧化封孔清洗用水                    7 92 0  

8127.9 

损耗891 

973.5                 喷涂前处理槽液配制用水      82.5           进入渣液 

损耗7.2 

720                                    碱喷淋用水                          712.8 

损耗99 

4 9 5                           模具清洗、煮模用水                      3 9 6  

损耗2376 

11880                            本项目生活用水                     9504 

 

现有项目生活污水1 5 0 0  

61708.266回用与生产工序  

 53989.  165回用于纯水制备                                                                               
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烘干废气中含水  
841.266 

1500 

13610.44 

4981.335 

含氟废水处理系  

统 

生化废水处理系  

统 

进入废盐S*-1  
82.204 

13387.022
 

10580.878 

1123.562         蒸发析盐系统 

17182.5
 

12979.5 

热水锅炉用水  165  

进入污泥 
84.98 

13967.9
 

10000 

2000
 

10087.9 

污泥烘干系统  

损耗726.115 

损耗93.47 

混凝沉淀 清下水 
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